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weise danach gearbeitet werden.

Eine Vornorm ist eine Norm, zu der noch Vorbehalte hinsichtlich der Anwendung bestehen. Es soll versuchs-

Im vorliegenden Falle handelt es sich darum, daB bisher nach der US-Vorschrift MIL-STD-202D (englische Fas-
sung) gearbeitet wurde. Die deutsche Fassung soll die US-Vorschrift ersetzen. Es ist beabsichtigt, bis zum
1. August 1972 zu iiberpriifen, ob die Voraussetzungen dafiir zutreffen.

Gebeten wird, praktische Erfahrungen mit dieser Vornorm dem Bundesamt fiir Wehrtechnik und Beschaffung,
Referat PG II 4, 54 Koblenz, Am Rhein 2-6, mitzuteilen.
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1. Zweck
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Die Salzspriihpriifung, bei welcher die Priiflinge dem
feinen Nebel einer Salzldsung ausgesetzt.werden,
dient verschiedenen Zwecken, wenn sie bei voller
Kenntnis ihrer Miéngel und Grenzen angewéndet wird.
Urspriinglich gedacht als eine beschleunigte Labora-
toriumspriifung auf Korrosion, die die Wirkung des
See/Kﬁstenklimas auf Metalle mit oder .ohne Schutz-
schicht nachahmt, wurde diese Priifung irrtiimlicher-

Korrosionspriifung angesehen, die, wenn "erfolgreich
) g

p weise von vielen als eine beschleunigte Allzweck- -

Inhalt nach MIL-STD-202D iiberarbeitet.

Anderung Mirz 1970:

iiberstanden", garantiert, daB Metalle oder Schutz~
schichten sich gegen alle Korrosionserscheinungen
als geniigend- widerstandsfihig erweisen werden. Die
Erfahrung hat jedoch gelehrt, dapB selten eine di-
rekte Beziehung zwischen der Widerstandsfshigkeit'
gegeniiber Salzspriihkorrosion und der Widerstands-
fihigkeit gegeniiber Korrosion in anderen Medien, So-
gar in dem sogenannten "See'-Klima und dem Ozean-
wasser, besteht. Es kann jedoch mit Hilfe der Salz-
spriithpriifung eine bestimmte Vorstellung von der re-
lativen Lebensdauer und dem Verhalten verschiedener
Priiflinge des gleichen (oder sehr Zhnlichen) Metalls
oder von Metallschutzschicht-Kombinationen in See-
und exponiertem Seekiistenklima gewonnen werden, vor-
ausgesetzt, dafl die gesammelten Ergebnisse der na-
tirlichen Bewitterung und der Laboratoriums-Salz-
sprilhpriifung erkennen lassen, dal eine derartige Be-
ziehung zwischen Natureinsatz und Laborversuch be-
steht, wie dies bei Aluminiumlegierungen der Fall
ist. (Solche Korrelationspriifungen sind auch not-
wendig zur Bestimmung des Beschleunigungsgrades,
falls ein solcher wdhrend der Laboratoriumspriifung
entsteht.) Allgemein wird die Salzspriihpriifung als
unzuverldssig fiir einen Vergleich des allgemeinen

‘or protective coatings will prove satisfactory under
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Summary

Purpose

The salt-spray test, in which specimens are subjected
to a fine mist of salt solution, has several more or
less useful purposes when utilized with full recogni-
tion of its deficiencies and limitations. Originally
purposed as an accelerated laboratory corrosion test
simulating the effects of seacoast atmospheres on
metals, with or without protective coatings, this
test has been erroneously considered by many as an
all-purpose accelerated corrosion test, which if
"withstood successfully" will guarantee that metals

any corrosive condition. Experience has since shown
that there is seldom a direct relationship tetween
resistance to salt-spray corrosion and resistance to
corrosion in other media, even in so-called "marine"
atmospheres and ocean water. However, some idea of
the relative service life and behavior of different
samples of the same (or closely related) metals or

of protective coating-base metal combinations in
marine and exposed seacoast locations can be gained
by means of the salt-spray test, provided accumulat-
ed data from correlated field service tests and labo-
ratory salt-spray tests show that such a relationship
does exist, as in the case of aluminum alloys. (Such
correlation tests are also necessary to show the de-
gree of acceleration, if any, produced by the labo-
ratory test.) The salt-spray test is generally con-
sidered unreliable for comparing the general corros-
ion resistance of different kinds of metals or
coating-metal combinations, or for predicting their
comparative service life. The salt-spray test has
received its widest acceptance as a test for evaluat-
ing the uniformity (specifically, thickness and de-
gree of porosity) of protective coatings, metallic

Fortsetzung Seite 2 bis 5
Continued page 2 through 5
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Korrosionswiderstandes verschiedenartiger Metalle
oder Metallschutzschicht-Kombinationen angesehen,
oder um deren vergleichsweise Lebensdauer vorher-
2usagen. Die Salzspriihpriifung hat ihre groBte An-
wendung als Priifung zur Ermittlung der Gleichfor-

and none-metallic, and has served this purpose with
varying amounts of success. In this connection, the
test is useful for evaluating different lots of the
same product, once some standard level of performance
has been established. The salt-spray test is especially

migkeit (besonders der Dicke und des Porositédtsgra-

des) von metallischen und nichtmetallischen Schutz-

schichten gefunden und dient diesem Zweck mit wech-
“selndem Erfolg. In diesem Zusammenhang ist die

helpful as a screening test for revealing particularly
inferior coatings. When used to check the porosity of
metallic coatings, the test is more dependable when
applied to coatings which are cathodic rather than

Priifung niitzlich zur Beurteilung verschiedener
Lose des gleichen Erzeugnisses, sofern einmal ein
bestimmtes Normalverhalten festgelegt worden ‘ist.
Die Salspriihpriifung ist im besonderen von Wert als
eine sortierende Priifung zur Feststellung von min-
derwertigen Schutzschichten. Wenn die Priifung an-
gewandt wird, um die Porositdt von metallischen
Schutzschichten festzustellen, so ist die Priifung
zuverlidssiger bei Schutzschichten, die gegeniiber
dem Grundmetall kathodisch sind, als bei solchen,
die anodisch sind. Die Priifung kann auch dazu be-
nutzt werden, die Anwesenheit von freien Eisen-
teilen, die die Oberfliche eines anderen Metalles
verunreinigen, durch Untersuchung der Korrosions-
produkte festzustellen. Die Priifung ist im we-
sentlichen dieselbe wie die Salzspriih-(Nebel)
Priifung, die in der Federal Standard 151 a: Priif-
verfahren fiir Metalle, beschrieben ist.

2. Geriate

Das Priifgerst, das fiir die Salzspriihpriifung ver-
wendet wird, soll folgendes enthalten:

a) Priifkammer mit Befestigungsvorrichtungen fiir
die Priiflinge

b) Salzldsungsbehdlter

¢) Mittel zur Zerstiubung der Salzldsung ein-
schlieflich entsprechender Diisen und der
PreBluftversorgung

d) Vorrichtung fiir die Beheizung und Reglung
der Kammertemperatur

e) Vorrichtungen zur Befeuchtung der Luft bei
einer Temperatur, die iiber der Kammertempe-
ratur liegt.

2.1. Priifkammer

Die Priifkammer und alle Zubehlrteile sollen aus
einem Werkstoff gefertigt sein, der die Korro-
sionswirkung des Nebels nicht beeintrdchtigt, wie
Glas, Hartgummi, Plastik oder Holz, auBer Sperr-
holz. Auferdem sollen alle Teile, die mit den
Priiflingen in Beriihrung kommen, aus Werkstoff ge-
fertigt sein, der keine elektrolytische Korrosion
verursacht. Die Kammer und ihre Zubehdrteile sol-
len so konstruiert und angeordnet sein, daB kein
direktes Auftreffen des Spriihschleiers oder Auf-
tropfen von Kondensat auf die Priiflinge moglich
ist. Dies ist notwendig, damit der Spriihnebel
gleichméfig frei um die Priiflinge zirkuliert und
keine Fliissigkeit, die mit den Priiflingen in Be-
riilhrung kam, zu dem Behdlter der Salzldsung zu-
riickkehren kann. Die Kammer soll gut beliiftet
sein.

2.2. Z2erstiauber

Der oder die Zerstiuber sollen einen fein ver-
teilten, feuchten, dichten Nebel erzeugen.

2.3. PreBluftversorgung

Die in den Zerstduber eintretende Prefiluft soll
frei von Unreinheiten, wie Ol und Schmutz sein.
Es sollen Vorrichtungen vorhanden sein, mit deren
Hilfe die PreBluft den Priifbedingungen entspre-
chend angefeuchtet und erwdrmt werden kann. Der
Luftdruck soll so hoch sein, daB mittels des oder
der angewandten Zerstiduber ein fein verteilter
dichter Nebel erzeugt werden kann. Um ein Ver-
stopfen der Zerstiduber durch Salzablagerungen zu
vermeiden, sollte die Luft am Austrittspunkt der
Diise eine relative Feuchte von mindestens 85 %
bei einer 20 %igen L&sung und zwischen 95 und

98 % bei einer 5 ¥igen Ldsung haben.Ein zweck-
méBiges Verfahren besteht darin, die Luft in sehr
kleinen Blasen durch einen vertikalen Zylinder
mit warmem Wasser zu pressen. Die Wassertemperatur

anodic toward the basic metal. This test can also be
used to detect the presence of free iron contaminating
the surface of another metal, by inspection of the
corrosion’ products. The test is essentially the same
as the salt-spray (fog) test described in Federal
Standard 151 a, Metals, Test Methods.

Apparatus

Apparatus used in the salt-spray test shall include the
following:

Exposure chamber with racks for supporting specimens,

Salt-solution reservoir

Means for atomizing the salt solution, including suit-
able nozzles and compressed-air supply,

Chamber heating means and control,

Means for humidifying the air at a temperature above
the chamber temperature.

Chamber

The chamber and all accessories shall be made of material
which will not affect the corrosiveness of the fog, such
as glass, hard rubber, plastic, or wood other than ply-
wood. In addition, all parts which come in contact with
test specimens shall be of materials that will not cause
electrolytic corrosion. The chamer and accessories shall
be so constructed and arranged that there is no direct
impinging of the spray or dripping of the condensate on
the specimens, so that the spray circulates freely about
all specimens to the same degree, and so that no liquid
which has come in contact with the test specimens re-
turns to the salt solution reservoir. The chamber shall
be properly vented.

Atomizers

The atomizer or atomizers used shall be of such design
and construction as to produce a finely divided, wet,
dense fog.

Air supply

The compressed air entering the atomizers shall be free
from all impurities such as 0il and dirt. Means shall
be provided to humidify and warm the compressed air as
required to meet the operating conditions. The air
pressure shall be suitable to produce a finely divided
dense fog with the atomizer or atomizers used. To
insure against clogging the atomizers by salt deposition,
the air should have a relative humidity of at least

85 percent for the 20-percent solution and between 95
and 98 percent for the 5-percent solution at the point
of release from the nozzle. A satisfactory method is to
pass the air in very fine bubbles through a tower con-
taining heated water. The temperature of the water
should be 95 O°F (35 °C), and often higher. The permis-
sible temperature increases with increasing volume of
air and with decreasing heat insulation of the chamber
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