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weise danach gearbeitet werden.

Eine Vornorm ist eine Norm, zu der noch Vorbehalte hinsichtlich der Anwendung bestehen. Es soll versuchs-

Im vorliegenden Falle handelt es sich darum, daB bisher nach der US-Vorschrift MIL-STD-202D (englische Fas-
sung) gearbeitet wurde. Die deutsche Fassung soll die US-Vorschrift ersetzen. Es ist beabsichtigt, bis zum
1. August 1972 zu iiberpriifen, ob die Voraussetzungen dafiir zutreffen.

Gebeten wird, praktische Erfahrungen mit dieser Vornorm dem Bundesamt fiir Wehrtechnik und Beschaffung,
Referat FG II 4, 54 Koblenz, Am Rhein 2-6, mitzuteilen.
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1. Zweck

Zweck dieser Priifung ist die Beurteilung der Wider-
standsfihigkeit von Bauelementen, elektrischen und
elektronischen Baugruppen, gegen Stofle, wie sie bei
ravher Behandlung, wihrend des Transportes und im
militédrischen Einsatz zu erwarten sind. Diese Prii-
fung unterscheidet sich von anderen StoBpriifungen
dieser VG-Norm insofern, als der Aufbau der StofB-
maschine nicht vorgeschrieben ist, wohl aber Halb-
sinus- und S&dgezahn-Stofiimpulsformen, die in Tole-
ranzfeldern liegen miissen. Die Frequenzcharakteri-
stik der MeBanordnung ist ebenfalls mit Toleranzan-
gaben versehen.

2. Gerdt

2.1.

Die verwendete StoRmaschine muf in der Lage sein, die
jeweils geforderten und in Bildern 1 und 2 dargestell-
ten Grundstofimpulse zu erzeugen. Die Maschine kann

Stofimaschine
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nach dem Prinzip des freien Falls, des elastischen bzw.

nicht-elastischen Riickpralls, mit komprimiertem Gas,
hydraulisch oder nach einem anderen Prinzip arbteiten.
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Purpose

This test is conducted for the purpose of determin-
ing the suitability of component parts and sub-
assemblies of electrical and electronic components
when subjected to shocks such as those which may be
expected as a result of rough handling, transporta-
tion and military operations. This test differs
from other shock tests in this standard in that the
design of the shock machine is not specified,but the
half-sine and sawtooth shock pulse waveforms are
specified with tolerances. The frequency response
of the measuring system is also specified with
tolerances.

Apparatus

Shock machine

The shock machine utilized shall be capable of
producing the specified input shock pulse as shown
in figures 1 or 2, as applicable. The shock machine
may be of the free fall, resilient rebound, non-
resilient, hydraulic, compressed gas, or other
activating types.

Fortsetzung Seite 2 bis 6
Continued page 2 through 6
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Seite 2 VG 95 210 Blatt 28
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Aunmerkung: Note:

Das Oszillogramm soll eine Breite von== 3D (drei=-
fache Impulsdauer D) haben, wobei der Impuls unge-
fdhr in der Mitte liegen soll. Die Integration zur
Bestimmung der Geschwindigkeits&@nderung soll zwi-
schen den Zeitpunkten O,4D vor dem Impuls und 0,1D
nach dem Impuls erfolgen. A ist die Beschleuni-
gungsamplitude des idealen Halbsinus-Impulses,

D seine Dauer. Jeder gemessene Beschleunigungs-
impuls, der zwischen den Grenzen der gestrichelten
Linien liegt, ist ein Nenn-Halbsinus-Impuls der
Nennamplitude A und der Nenndauer D. Die zum gemes-
senen Beschleunigungsimpuls gehdrende Geschwindig-
keitsdnderung ist V.

Bild 1
Figure 1
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Anmerkung:
Das Oszillogramm soll eine Breite vona 3D (drei-
fache Impulsdauer D) haben, wobei der Impuls unge-
fdhr in der Mitte liegen soll. Die Integration zur
Bestimmung der Geschwindigkeitsidnderung soll zwi-
schen den Zeitpunkten 0,4D vor dem Impuls und 0,1D
nach dem Impuls erfolgen. P ist die Beschleunigungs-
amplitude des idealen S&égezahn-Impulses, D seine
Dauer. Jeder gemessene Beschleunigungsimpuls, der
zwis¢hen den Grenzen der gestrichelten Linien liegt,
ist ein Nenn-Sdgezahnimpuls mit dem Neunspitzenwert
P und der Nenndauer D. Die zum gemessenen Beschleu-
nigungsimpuls gehdrende Geschwindigkeitsidnderung
ist V.

Bild 2

Figure 2
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The oscillogram should include a time about 3D with the
pulse located approximately in the center. The integratiom
to determine velocity change should extend from 0,4D
before the pulse to 0,1D beyond the pulse. The accelera-
tion amplitude of the ideal half sine pulse is A and its
duration is D. Any measured acceleration pulse which can
be contained between the broken line boundaries is a
nominal half sine pulse of nominal amplitude A and nominal
duration D. The velocity-change associated with the
measured acceleration pulse is V.

Toleranzen fiir Halbsinus-StoBimpuls
Tolerances for half sine shock pulse
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Note:

The oscillogram should include a time about 3D with the
pulse approximately in the center. The integration to
determine the velocity change should extend from 0,4D
before the pulse to 0,1D beyond the pulse. The peak
acceleration magnitude of the sawtooth pulse is P and its
duration is D. Any measured acceleration pulse which can
be contained between the broken line boundaries is a
nominal terminal-peak sawtooth pulse of nominal peak value,
P, and nominal duration, D. The veloc;ty-changeassoclated
with the measured acceleration pulse is V.

Toleranzen fiir Siégezahn-StoBRimpuls mit flachem Anstieg
Tolerances for terminal-peak sawtooth shock pulse
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