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Method 105C - Baromet r i c  p r e s s u r e  ( r educed)  

E i n e  Vornorm ist e i n e  Norm, zu d e r  noch V o r b e h a l t e  h i n s i c h t l i c h  d e r  Anwendung b e s t e h e n .  Ee s o l l  ve r suchs -  
weise danach  g e a r b e i t e t  werden. 

Im v o r l i e g e n d e n  Falle h a n d e l t  e s  sich d a m ,  d a 8  b i s h e r  n a c h  d e r  US-Vorschrif t  MIL-STD-ZOZD ( e n g l i s c h e  Fas-  
sung) g e a r b e i t e t  m d e .  D ie  d e u t s c h e  Faesung  s o l l  d i e  US-Vorsch r i f t  e r s e t z e n .  Es ist b e a b s i c h t i g t ,  b i s  zum 
1. August 1972 zu ü b e r p r ü f e n ,  ob d i e  Vorausse t zungen  d a f ü r  zutreffen.  
Gebeten w i r d ,  p r a k t i s c h e  Er fah rungen  m i t  d i e s e r  Vornorm dem Bundesamt f ü r  Wehrtschnik und Beschaffung.  
B s f e r a t  FG II 4. 54 Koblenz,  Ilm Rhein 2-6, mitzuteilen.  
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1. Zweck 

Die Un te rd ruckpru fung  wi rd  u n t e r  BeAingungen durchge-  
f u h r t ,  d i e  den n i e d r i g e n  a t m o s p h ä r i s c h e n  Druck nach-  
ahmen, d e r  b e i  Flugen i n  großen Pöien i n  j enen  T e i l e n  
e i n e s  Flugzeuges und ande ren  F lugkörpe rn  e n t s t e h t ,  d i e  
a u ß e r h a l b  d e r  Druckkabine l i e g e n .  U iese  PrLfung s o l l  
i n  e r s t e r  L i n i e  d e r  F e s t s t e l l u n g  d i e n e n ,  i n  welchem 
Maße aaue lemen te  und M a t e r i a l i e n  g e e i g n e t  s i n d ,  Aus- 
f ä l l e  du rch  v e r m i n d e r t e  S p a n n u n g s f e s t i g k e i t  d e s  C i -  
e l e k t r i k u m s  zu vermeiden,  d i e  du rch  d i e  v e r m i n d e r t e  
I s o l a t i o n  d e r  L u f t  und a n d e r e r  I s c l a t i o n s s t o f f e  b e i  
h e r a b g e s e t z t e m  Druck h e r v o r g e r u f e n  w e r d e n . ' S e l b s t  wenn 
d e r  Un te rd ruck  k e i n e n  v o l l s t ä n d i g e n  e l e k t r i s c h e n  
Spannungszusammenbruch v e r u r s a c h t ,  so  w i r d  d a s  Auf- 
t r e t e n  von Korona-Entlxdungen und i h r e n  unerwünschten 
Auswirkungen. wie V e r l u s t e  und I o n i s a t i o n ,  v e r s t a r k t .  
Durch Un te rd ruck  wi rd  auch d i e  Lebensdauer  e l e k t r i -  
s c h e r  Kon tak te  v e r m i n d e r t ,  da  d i e  L i c h t b o g e n b i l d u n g  
u n t e r  d i e s e n  UmstCnden zunimmt. Aus diesem Grund wer- 
den manchmal Lebensdaue rp ru fungen  e l ek t ro -mechan i -  
s c h e r  Bauelemente b e i  vermindertem Druck d u r c h g e f ü h r t .  
Un te rd ruckprü fungen  werden auch a ' i s p e f ü h r t ,  um d i e  
W i d e r s t a n d s f ä h i g k e i t  von Dichtunpen i n  Bauelementen 
gegen e i n  du rch  d i e  u.U. a u f t r e t e n d e n  b e t r z c h t l i c h e n  
Druckd i f f e renzen  v e r u r s a c h t e s  Auf re ißen  f e s t z u s t e l l e n .  
Die i n  d i e s e r  P rü fung  nachgeahmten Bedingungen i n  
großen Höhen können auch dazu  anCewendet werden, den 
E i n f l u ß  a u f  d i e  B e t r i e b s e i F e n s c h a f t e n  von Bauelemen- 
t e n  sowie a n d e r e  Auswirkungen d e s  Un te rd rucks  zu un- 
t e r s u c h e n ,  2.B. Veränderungen d e r  D i e l e k t r i z i t i ' t s -  
k o n s t a n t e n  von M a t e r i a l i e n ,  h e r a b g e s e t z t e  mechanische 
B e i a s t u n g  von Schwingelemer.ten,  z.B. K r i s t a l l e n  und d i e  
du rch  d i e  dünne L u f t  v e r r i n g e r t e  Konvekt ionskühlung 
von wärmeentwickelnden Bauelementen. 

2 .  G e r ä t e  

Fur d i e  Un te rd ruckprü fung  s i n d  e i n e  Vakuumpumpe und 
e i n e  vakuumdichte Prüfkammer e r f o r d e r l i c h ,  d i e  so  a u s -  
g e r ü s t e t  i s t ,  daß,  wenn no twend ig ,  e i n e  S i c h t p r ü f u n g  
d e r  P r ü f l i n g e  d u r c h g e f ü h r t  werden kann. Außerdem muß 
e i n  e n t s p r e c h e n d e r  U n t e r d r u c k a n z e i g e r  verwendet  wer- 
den,  d e r  d i e  nachgeahmte LÖhe ( i n  Metern)  i n  d e r  
vakuumdichten Kammer miß t .  

3 .  Durchfehrung d e r  P rü fung  

Die P r ü f l i n g e  müssen i n  d e r  PriifXammer wie vo rge -  
s c h r i e b e n  m o n t i e r t  werden; d e r  Druck i s t  a u f  den i n  
d e r  E i n z e l v o r s c h r i f t  angegebenen S c h ä r f e g r a d  nach 
T a b e l l e  1 zu r e d u z i e r e n .  Während d i e  P r u f l i n g e  u n t e r  
dem vorgesch r i ebenen  Druck g e h a l t e n  werden und nach-  
dem genügend Z e i t  g e l a s s e n  wurde, um d i e  i n  d e r  K a m -  
mer e i n g e s c h l o s s e n e  L u f t  en twe ichen  zu l a s s e n ,  s i n d  d i e  

Purpose  

The b a r o m e t r i c - p r e s s u r e  t e s t  is performed unde r  
c o n d i t i o n s  s i m u l a t i n g  t h e  low a t m o s p h e r i c  p r e s -  
s u r e  encoun te red  i n  t h e  n o n p r e s s u r i z e d  p o r t i o n s  
o f  a i r c r a f t  and o t h e r v e h i c l e s  i n  h i g h - a l t i t u d e  
f l i g h t .  T h i s  t e s t  i s  i n t e n d e d  p r i m a r i l y  t o  d e t e r -  
mine t h e  a b i l i t y  o f  component p a r t o  and m a t e r i a l s  
t o  a v o i d  d i e l e c t r i c - w i t h s t a n d i n g  vo l t a f r e  f a i l u r e s  
due t o  t h e  lowered  i n s u l a t i n g  s t r e n g t h  o f  a i r  and 
o t h e r  i n s u l a t i n g  ma te r i - a l s  a t  reduced p r e s s u r e s .  
Even when low p r e s s u r e s  do n o t  produce complete  
e l e c t r i c a l  breakdown, co rona  and its u n d e s i r a b l e  
e f f e c t s ,  i n c l u d i n g  l o s s e s  and i o n i z a t i o n ,  a r e  
i n t e n s i f i e d .  Low b a r o m e t r i c  p r e s s u r e s  a l s o  s e r v e  
t o  d e c r e a s e  t h e  l i f e  o f  e l e c t r i c a l  c o n t a c t s  s i n c e  
i n t e n s i t y  of a r c i n g  is i n c r e a s e d  under  tÌ-ese 
c i r cums tances .  For  t h i s  r e a s o n ,  endurance  t e s t s  
o f  e l e c t r o - m e c h a n i c a l  components a r e  sometimes con- 
duc ted  a t  r educed  p r e s s u r e s .  Low-pressure t e s t s  a r e  
a l s o  performed t o  de t e rmine  t h e  a b i l i t y  o f  s e a l s  i n  
components t o  w i t h s t a n d  r u p t u r e  due t o  t h e  con-  
s i d e r a b l e  p r e s s u r e  d i f f e r e n t i a l s  which may be deve-  
loped  unde r  t h e s e  c o n d i t i o n s .  The s i m u l a t e d  b igh -  
a l t i t u d e  c o n d i t i o n s  o f  t h i s  t e s t  can  also be em- 
p loyed  t c  i n v e s t i g a t e  t h e  i n f l u e n c e  on components '  
o p e r a t i n g  c h a r a c t e r i s t i c s ,  o f  o t h e r  e f f e c t s  o f  r e -  
duced p r e s s u r e ,  i n c l u d i n g  changes  i n  a i e l e c t r i c  
c o n s t a n t s  o f  m a t e r i a l s ;  reduced mechanical  l o a d i n g  
on v i b r a t i n g  e l e m e n t s ,  such a s  c r y s t a l s ;  and de- 
c r e a s e d  a b i l i t y  of t h i n n e r  a i r  t o  t r a r , s f e r  h e a t  
anay from hea t -p roduc ing  components.  

Appara tus  

The a p p a r a t u s  used f o r  t h e  b a r o m e t r i c - p r e s s u r e  t e s t  
s h a l l  c o n s i s t  of a vacuum pump and a s u i t a b l e  s e a l -  
ed chamber hav ing  means f o r  v i s u a l  o b s e r v a t i o n  o f  
t h e  specimens under  t e s t  when n e c e s s a r y .  A s u i t a b l e  
p r e s s u r e  i n d i c a t o r  s h a l l  be used t o  measure t h e  s i-  
mulated a l t i t u d e  i n  f e e t  i n  t h e  s e a l e d  chamber. 

P rocedure  

The specimens s h a l l  be mounted i n  t h e  t e s t  chamber 
as s p e c i f i e d  and t h e  p r e s s u r e  reduced t o  t h e  v a l u e  
i n d i c a t e d  i n  one o f  t h e  f o l l o w i n g  t e s t  c o n d i t i o n s ,  
a s  s p e c i f i e d .  While t h e  spec imens  a r e  m a i n t a i n e d  a t  
t h e  s p e c i f i e d  p r e s s u r e ,  and a f t e r  s u f f i c i e n t  t ime  
h a s  been a l lowed  f o r  a l l  e n t r a p p e d  a i r  i n  t h e  
chamber t o  e s c a p e ,  t h e  spec imens  s h a l l  be s u b j e c t e d  

F o r t s e t z u n g  S e i t e  2 
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Maximal-Druck 
1 )  Pressure-Maximum Schärfegrad 

Test condition Quecksilbersäule in mm Quecksilbersäule in Zoll 
Millimeters of mercury Inches of mercury I 

Prüflinge den vorgeschriebenen Beanspruchungen und to the specified tests. 
Messungen zu unterwerfen e 

Höhe 
Al titude 

Meter Fuß 
Meters I Feet 

A 

C 

E 
F 

G 

B 

D 

226 8.88 9 144 30 o00 

87 3.44 15 240 :o O00 

33 1.31 21 336 70 o00 

1 ,O9 0.043 45 720 150 o00 

439 17.3 4 572 15 o00 

2.4 I O - '  9.436 IO-' 20c O00 656 000 

8 0.315 30 480 I C 0  OOC 

"Frühere Vorschriften legten bei Anordnung dieser Prüfung keine Schärfegrade fest. In solchen Fällen ist der 
Schärfegrad B anzuwenden. 
Previous references to this method do not specify a test condition; in such cases, test condition B shall 
be used. 

4. Zusammenfassung Summary 
Folgende Einzelheiten müssen in der Einzelvorschrift The following details must be specified in the indi- 
festgelegt werden: vidual specification: 

a) Art der Anordnung in der Prüfkammer 

b) Schärfegrad (siehe Abschnitt 3 ) ,  
(siehe Abschnitt 31, 

Method of mounting (see 3) .  

Test-condition letter (see 3 ) .  
c) Prüfung während der Unterdruckbeanspruchung Test during subjection to reduced pressure (see 31, 

(siehe Abschnitt 31, 
d) F a l l s  erforderlich, Art der Messungen nach Ab- Tests after subjection to reduced pressure, if 

schluß der Unterdruckbeanspruchung (siehe Ab- applicable (see 3 ) .  
schnitt 31, 

e) F a l l s  erforderlich, Beanspruchungszeitraum vor Exposure time prior to measurements, if applicable 
den Messungen (siehe Abschnitt 3) .  (see 3) .  

Prüfung elektronischer und elektrischer Bauelemente, 
Klimatische, mechanische und elektrische Prüfungen, Environmental, physical- and electrical-characteristics 
Qbersicht, Einführung siehe VG 95 210 Blatt 1 

Test methods for electronic and electrical component parte., 

tests, Summary, introduction see VG 95 210 sheet 1 

Copyright Deutsches Institut fÃ¼r Normung e. V. 
Provided by IHS under license with DIN Licensee=Istanbul Teknik Universtesi/5956919001 

Not for Resale, 03/21/2016 06:22:08 MDTNo reproduction or networking permitted without license from IHS

-
-
`
`
`
,
,
,
,
,
`
,
`
`
`
,
,
`
`
,
,
`
,
`
`
`
`
,
`
,
`
,
-
`
-
`
,
,
`
,
,
`
,
`
,
,
`
-
-
-

Full document details: VG 95210-6 1970

http://www.avadocuments.com/doc/vg-95210-6-1970
http://www.avadocuments.com/doc/vg-95210-6-1970

