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Vorwort

Diese Norm wurde von der Normenstelle
Elektrotechnik (NE) im DIN, Arbeitsausschuss
NA 140-00-04 AA ,Konfektionierte elektrische
Kabel und Leitungen®, erarbeitet.

Bei der vorliegenden Norm handelt es sich um
eine  Schnittstellennorm  fir  den  Bereich
Konfektionierte elektrische Kabel und Leitungen.

Es wird auf die Moglichkeit hingewiesen, dass
einige Texte dieses Dokuments Patentrechte
berlhren kdénnen. Das DIN ist nicht daflur
verantwortlich, einige oder alle diesbezlglichen
Patentrechte zu identifizieren.

VG 96927, Konfektionierte elektrische Kabel und
Leitungen besteht aus:

siehe VG 96927-1, Ubersicht.
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Foreword

This standard has been prepared by
Normenstelle Elektrotechnik (NE) im DIN,
committee  NA 140-00-04 AA ,Konfektionierte
elektrische Kabel und Leitungen®.

The presented standard is a interface standard

for electrical cable assemblies.

Attention is drawn to the possibility that some of
the elements of this document may be the subject
of patent rights. DIN shall not be held responsible
for identifying any or all such patent rights.

VG 96927, Electrical cable assemblies consist of:

see VG 96927-1, survey.
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Diese Norm ist auch anerkannt von:

— armasuisse
3003 BERN
SCHWEIZ

— Ministerie van Defensie
DGM/MIB
2500 ES DEN HAAG
NIEDERLANDE

Die in den Tabellen enthaltenen leeren Facher
sind fir spater nachzutragende Angaben vorge-
sehen.

Die Anwender der Norm werden gebeten, dem
zustandigen Normenausschuss Vorschlage zur
Vervollstandigung der Tabellen einzureichen.

Anderungen

Gegenuber VG 95319-5:2007-07 und VG 95343-3:
2005-04 wurden folgende Anderungen vorge-
nommen:

a) die Norm VG 95319-5:2007-07 wurde in
diese Norm Uberfihrt;

b) aus VG 95343-3:2005-04 wurden die Zu-
ordnungen der Schrumpfschlauche zu den
Kabelschuhen und Verbindern Ubertragen;

c) es wurden Anwendungshinweise flr Kabel
und Leitungen aufgenommen;

d) es wurden Steckverbinder der Reihe
VG 96923 und VG 96944 aufgenommen;

e) es wurden Batterieklemmen, Kabelschuhe
und Verbinder aufgenommen;

f) die Norm wurde redaktionell tiberarbeitet.

Frithere Ausgaben

This standard is also recognized by:

— armasuisse
3003 BERNE
SWITZERLAND

— Ministerie van Defensie
DGM/MIB
2500 ES DEN HAAG
NETHERLANDS

The blank cells in the tables are intended for data
to be added later.

The users of the standard are invited to submit
proposals to the relevant Standards Committee to
complete the tables.

Amendments

Compared with VG 95319-5:2007-07 and
VG 95343-3:2005-04 the following amendments
have been adopted:

a) the standard VG 95319-5:2007-07 has been
integrated into this standard;

b) the assignments of the heat shrinkable
sleevings to the terminal lugs and splices have
been transferred from VG 95343-3:2005-04;

c) application notes for cables and insulated
wires have been included;

d) connectors of the series VG 96923 and
VG 96944 have been included;

e) endpole connectors, terminal lugs and splices
have been included;

f) this standard has been editorially revised.

Previous editions

VG 95236-4 Bbl 4: 1997-03
VG 95236-111 Bbl 4: 1997-06
VG 95236-112 Bbl 4: 1997-06
VG 95236-115 Bbl 4: 2000-01
VG 95236-116 Bbl 4: 2000-01
VG 95319-5: 2007-07

VG 95343-3: 2005-04

1 Anwendungsbereich

Diese Norm wird fur die Konfektionierung von
Einzelelementen von konfektionierten Kabeln und
Leitungen angewendet.

Eigenschaften und Durchfiihrungsbestimmungen,
die fur alle Arten von konfektionierten Kabeln und
Leitungen gleich sind, u. a. Fragen der Verbind-
lichkeit und des Patentrechtes, sind in VG 96927-2
enthalten.

1 Scope

This standard is valid for the assembling of single
elements of cable assemblies.

Properties and general regulations which are
common for all types of cable assemblies,
amongst others data relating to liability and patent
rights, are included in VG 96927-2.
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2 Normative Verweisungen

Die folgenden zitierten Dokumente sind fir die
Anwendung dieses Dokuments erforderlich. Bei
datierten Verweisungen gilt nur die in Bezug
genommene Ausgabe. Bei undatierten Ver-
weisungen gilt die letzte Ausgabe des in Bezug
genommenen Dokumentes (einschliellich aller
Anderungen).

AN 500", Screw, machine, fillister head, coarse
thread

DIN EN 4529-003, Luft- und Raumfahrt —
Elektrische und optische Verbindungselemente
— Verschluss-Stopfen - Teil 003: Klasse T —
Produktnorm

MIL-DTL-38999/K"), Connectors, electrical,
circular, miniature, high density, quick disconnect
(bayonet, threaded, and breech coupling),
environment resistant, removable crimp and
hermetic solder contacts, general specification for

MIL-DTL-38999/28F "), Connectors, electrical,
circular, nur, hexagon, connector mounting,
Series Ill and 1V, metric

SAE-AS 39029A"), Contacts, electrical connector,
general specification for

VG 95212, Listen zugelassener Bauelemente
(LZB)

VG 95231-7, Elektrische Anschlusselemente —
Teil 7: Batterieklemmen, Bauartnorm

VG 95234-5, Elektrische Steckverbinder mit
Bajonettkupplung, druckwasserdicht, bis 245 A;
Male, Masse; Bauartnorm

VG 95234-6, Elektrische Steckverbinder mit
Bajonettkupplung, druckwasserdicht, bis 245 A;
Kontakte und Kontakteinséatze; Bauartnorm

VG V 95236-4, Werkzeuge fiir elektrische Bau-
elemente — Teil 4: Ein- und Ausbauwerkzeuge
fiir Kontakte; Bauartnorm

VG V 95236-11 Werkzeuge fiir elektrische Bau-
elemente — Teil 11: Crimpwerkzeuge, hydrau-
lisch; Bauartnorm

VG V 95236-12, Werkzeuge fiir elektrische Bau-
elemente — Crimpwerkzeuge flir Steckverbin-
derkontakte, handbetétigt; Bauartnorm

1) Bezugsquelle:
https//assist.daps.dla.mil/quicksearch/

VG 96927-5:2012-08

2 Normative references

The following reference documents are indis-
pensable for the application of this document. For
dated references, only the edition cited applies.
For undated references, the latest edition of the
referenced document (including any amendments)
applies.

AN 500", Screw, machine, fillister head, coarse
thread

DIN EN 4529-003, Aerospace series — Elements
of electrical and optical connection — Sealing
plugs - Part 003: Class T — Product standard

MIL-DTL-38999/K"), Connectors, electrical,
circular, miniature, high density, quick disconnect
(bayonet, threaded, and breech coupling),
environment resistant, removable crimp and
hermetic solder contacts, general specification for

MIL-DTL-38999/28F"), Connectors, electrical,
circular, nur, hexagon, connector mounting,
Series Ill and IV, metric

SAE-AS 39029A9"), Contacts, electrical
connector, general specification for

VG 95212, Lists of approved components (LZB)

VG 95231-7, Electrical terminal elements —
Part 7: Endpole connector, detail specification

VG 95234-5, Electrical connectors with bayonet
coupling, pressure-water tight, up to 245 A;
dimensions, mass; detail specification

VG 95234-6, Electrical connectors with bayonet
coupling, pressure-water tight, up to 245 A;
contacts and contact inserts; detail specification

VG V 95236-4, Tools for electrical components —
Part 4: Inserting and extracting tools for contacts;
Detail specification

VGV 95236-11, Tools for electrical components
— Part 11: Crimping tools, hydraulic; Detail
specification

VG V 95236-12, Tools for electrical components
— Crimping tools for contacts for connectors,
hand actuated; detail specification

1) Source of supply:
https//assist.daps.dla.mil/quicksearch/
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VG V 95236-17, Werkzeuge fiir elektrische Bau-
elemente — Teil 17: Anzieh- und L6sewerkzeuge

VG V 95236-25, Werkzeuge fiir elektrische Bau-
elemente — Revolverkoépfe fiir Grundwerkzeug
M22520/1-01 — Sonderanwendung; Bauartnorm

VG 95236-102, Werkzeuge fiir elektrische Steck-
verbinder und Verbindungselemente; Handbe-
tétigtes Crimpwerkzeug fiir Anschlusshiilsen
AWG 12 bis 20; Identisch mit MIL-C- 22520/1

VG 95236-103, Werkzeuge fiir elektrische Steck-
verbinder und Verbindungselemente; Handbe-
tatigtes Crimpwerkzeug flir Anschlusshiilsen
AWG 20 bis 28; Identisch mit MIL-C- 22520/2

VG 95236-104, Werkzeuge fiir elektrische
Steckverbinder und Verbindungselemente;
Pneumatisches Crimpwerkzeug fiir Leiteran-
schluBhiilsen AWG 0000 bis 8; Identisch mit
MIL-C-22520/23

VG 95236-111, Werkzeuge fiir elektrische Bau-
elemente — Teil 111: Ein- und Ausbauwerkzeuge
flir Kontakte, elektrischer Steckverbinderkontakt
Typ I, Klasse 1, Ausfiihrung C (MIL-I- 81969/17)

VG 95236-112, Werkzeuge fiir elektrische Bau-
elemente — Teil 112: Ein- und Ausbauwerkzeuge
fiir Kontakte, elektrischer Steckverbinderkontakt
Typ I, Klasse 1, Ausfiihrung C (MIL-I- 81969/19)

VG 95236-115, Werkzeuge fiir elektrische Bau-
elemente — Teil 115: Ein- und Ausbauwerkzeuge
flir Kontakte; elektrischer Steckverbinderkontakt
Typ lund ll, Klasse 2, Ausfiihrung A (MIL-I-
81969/8)

VG 95236-116, Werkzeuge fiir elektrische Bau-
elemente — Teil 116: Ein- und Ausbauwerkzeuge
fiir Kontakte; elektrischer Steckverbinderkontakt
Typ Ill, Klasse 2, Ausfiihrung B (MIL-I- 81969/14)

VG 95236-121, Werkzeuge fiir elektrische Bau-
elemente — Teil 121: Crimpwerkzeuge fiir elekt-
rische Verbindungselemente, Priiflehren
(MIL-C-22520/3)

VG 95319-1006, Elektrische Steckverbinder und
Steckvorrichtungen — Teil 1006: Rundsteck-
verbinder mit Gewindekupplung und auswech-
selbaren Crimpkontakten, Flanschmontage
(MIL-DTL-38999/20)

VG 95319-1007, Elektrische Steckverbinder und
Steckvorrichtungen — Teil 1007: Rundsteck-
verbinder mit Gewindekupplung und aus-
wechselbaren Crimpkontakten, Einlochmontage
(MIL-DTL-38999/24)

VG V 95236-17, Tools for electrical components
— Part 17: Tightening and releasing tools; detail
specification

VG V 95236-25, Tools for electrical components
— Turret heads for basic tool M22520/1-01 —
Special application; detail specification

VG 95236-102, Tools for eletcrical connectors
and connection elements; hand actuated crimping
tool for conductor barrels AWG 12 to 20; identical
with MIL-C-22520/1

VG 95236-103, Tools for electrical connectors
and connection elements; hand actuated crimping
tool for conductor barrels AWG 20 to 28; identical
with MIL-C-22520/2

VG 95236-104, Tools for electrical connectors
and connection elements; pneumatic crimping
tool for wire barrels AWG 0000 through 8;
identical with MIL-C-22520/23

VG 95236-111, Tools for electrical components
— Part 111: Inserting and extracting tools for
contacts, electrical connector contact type I, class
1, composition C (MIL-1-81969/17)

VG 95236-112, Tools for electrical components
— Part 111: Inserting and extracting tools for
contacts, electrical connector contact type I,
class 1, composition C (MIL-I-81969/19)

VG 95236-115, Tools for electrical components
— Part 115: Inserting and extracting tools for
contacts; electrical connector contact type | and
Il, class 2, composition A (MIL-1-81969/8)

VG 95236-116, Tools for electrical components
— Part 116: Inserting and extracting tools for
contacts; electrical connector contact type lll,
class 2, composition B (MIL-1-81969/14)

VG 95236-121, Tools for electrical components
— Part 121: Crimping tools for electrical connec-
tion elements, inspection gauges
(MIL-C-22520/3)

VG 95319-1006, Electrical connectors and plug-
and-socket devices — Part 1006: Circular
connectors with threaded coupling and removable
crimp contacts, wall mounting flange
(MIL-DTL-38999/20)

VG 95319-1007, Electrical connectors and plug-
and-socket devices — Part 1007: Circular
connectors with threaded coupling and removable
crimp contacts, jam-nut mounting
(MIL-DTL-38999/24)
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VG 95319-1008, Elektrische Steckverbinder und
Steckvorrichtungen — Teil 1008: Rundsteck-
verbinder mit Gewindekupplung und auswech-
selbaren Crimpkontakten (MIL-DTL-38999/26)

VG 95319-1010, Elektrische Steckverbinder und
Steckvorrichtungen — Teil 1010: Mutter fiir die
Einlochmontage der Steckverbinder nach

VG 95319-1007 (MIL-DTL-38999/24),
Bauartnorm

VG 95319-1011, Elektrische Steckverbinder und
Steckvorrichtungen — Teil 1011: Endgehéuse fiir
Steckverbinder nach VG 95319-1006, VG 95319-
1007 und VG 95319-1008 (MIL-DTL-38999,

Serie Ill), Bauartnorm

VG 95328-5, Elektrische Steckverbinder und
Steckvorrichtungen — Steckverbinder mit
Bajonettkupplung, bis 13 A — Teil 5: Mal3e,
Massen, Bauartnorm

VG 95328-6, Elektrische Steckverbinder fiir die
NF-Technik — Steckverbinder mit Bajonettkupp-
lung, bis 13 A — Teil 6: Kontakte und Kontakt-
einsétze; Bauartnorm

VG 95342-5, Elektrische Steckverbinder und
Steckvorrichtungen — Steckverbinder mit
Gewindekupplung, spritzwasserdicht, bis 245 A
— Teil 5: Ma3e, Massen, Bauartnorm

VG 95342-6, Elektrische Steckverbinder und
Steckvorrichtungen — Steckverbinder mit
Gewindekupplung, spritzwasserdicht, bis 245 A
— Teil 6: Kontakte und Kontakteinsétze,
Bauartnorm

VG 96912-5, Elektrische Steckverbinder und
. Steckvorrichtungen — Steckverbinder mit
- Bajonettkupplung, mittlerer und hoher Poldichte,
*. kontaktgeschiitzt — Teil 5: Mal3e, Massen,
Bauartnorm

- VG 96912-6, Elektrische Steckverbinder und

- Steckvorrichtungen — Steckverbinder mit

v Bajonettkupplung, mittlerer und hoher Poldichte,
kontaktgeschiitzt — Teil 6: Kontakte und
Kontakteinsétze, Bauartnorm

VG 96917-3, Elektrische Steckverbinder und
Steckvorrichtugnen — Steckverbinder, zweipolig
— Teil 3: Ma3e, Masse; Bauartnorm

VG V 96918-5, Elektrische Steckverbinder und
Steckvorrichtungen — Bajonettkupplung,
druckwasserdicht — Teil 5: Mal3e, Massen,
Bauartnorm

VG 96927-5:2012-08

VG 95319-1008, Electrical connectors and plug-
and-socket devices — Part 1008: Circular
connectors with threaded coupling and removable
crimp contacts (MIL-DTL-38999/26)

VG 95319-1010, Electrical connectors and plug-
and-socket devices — Part 1010: Jam nut for the
single hole mounting connectors according to
VG 95319-1007 (MIL-DTL-38999/24), detail
specification

VG 95319-1011, Electrical connectors and plug-
and-socket devices — Part 1011: Backshells for
connectors according to VG 95319-1006,

VG 95319-1007 and VG 95319-1008 (MIL-DTL-
38999, series Ill), detail specification

VG 95328-5, Electrical connectors and plug-and-
socket devices — Connectors with bayonet
coupling, up to 13 A — Part 5: Dimensions,
masses, detail specification

VG 95328-6, Electrical connectors for low
frequency — connectors with bayonet coupling,
up to 13 A — part 6: contacts and contact inserts,
detail specification

VG 95342-5, Electrical connectors and plug-and-
socket devices — Connectors with thread
coupling, water-protected, up to 245 A — Part 5:
Dimensions, masses, detail specification

VG 95342-6, Electrical connectors and plug-and-
socket devices — Connectors with thread

coupling, water-protected, up to 245 A — Part 6:
Contacts and contact inserts, detail specification

VG 96912-5, Electrical connectors and plug-and-
socket devices — Connectors with bayonet
coupling, medium and high density, scoop proof
— Part 5: Dimensions, masses, detail
specification

VG 96912-6, Electrical connectors and plug-and-
socket devices — Connectors with bayonet
coupling, medium and high density, scoop proof
— Part 6: Contacts and contact inserts, detail
specification

VG 96917-3, Electrical connectors and plug-and-
socket devices — Connectors, 2 poles — Part 3:
Dimensions, mass; detail specification

VG V 96918-5, Electrical connectors for energy
supply, bayonet coupling — Pressure-water tight
— Part 5: Dimensions, mass, detail specification
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VG 96923-3, Elektrische Steckverbinder und
Steckvorrichtungen — Steckverbinder, 12polig,
Létanschluss — Teil 3: Mal3e, Masse;
Bauartnorm

VG 96929-4, Elektrische Steckverbinder und
Steckvorrichtungen — Hochstromsteckverbinder
mit Bajonettkupplung, druckwasserdicht — Teil 4:
MaBe, Massen; Bauartnorm

VG V 96930-4, Elektrische Steckverbinder und
Steckvorrichtungen — Steckverbinder mit
Gewindekupplung, amagnetisch — Teil 4: Mal3e,
Massen, Bauartnorm

VG V 96930-5, Elektrische Steckverbinder und
Steckvorrichtungen — Steckverbinder mit
Gewindekupplung, amagnetisch — Teil 5:
Kontakte und Kontakteinsétze, Bauartnorm

VG 96933-10, Elektrische Verbindungselemente
— Teil 10: Kabelschuhe fiir Crimpverbindungen,
Ringform, vernickelt, bis 340 °C, Bauartnorm

VG 96933-11, Elektrische Verbindungselemente
— Teil 11: Verbinder fiir Crimpverbindungen ohne
Kunststofthlilse, flir Kupferleiter; Bauartnorm

VG 96933-12, Elektrische Verbindungselemente
— Teil 12: Kabelschuhe fiir Crimpverbindungen,
Stiftform, ohne Kunststoffhlilse, fiir Kupferleiter;

Bauartnorm

VG 96933-13, Elektrische Verbindungselemente
— Teil 13: Kabelschuhe fiir Crimpverbindungen,
Ringform, ohne Kunststoffhiilse, fiir Kupferleiter;
Bauartnorm

VG 96933-20, Elektrische Verbindungselemente
— Teil 20: Aderendhiilsen; Bauartnorm

VG 96933-105, Elektrische Verbindungselemente
— Teil 105: Kabelschuhe und Verbinder fiir
Crimpverbindungen, Auswahl aus

SAE AS 7928/5A, SAE AS 20659C,

SAE AS 25036C, SAE AS 25274A und

SAE AS 81824/1

VG 96944-4, Elektrische Steckverbinder und
Steckvorrichtungen — Steckverbinder mit
Schaltleistung, L + N + PE mit Pilotkontakt,
250V, 16 A, 3L + N + PE mit Pilotkontakt,
500V, 25 A, 3L + N + PE mit Pilotkontakt,
500 V, 63 A, mit Gewindekupplung, geschirmt,
druckwasserdicht — Teil 4: MaBe, Massen,

VG 96923-3, Electrical connectors and plug-and-
socket devices — Connectors, 12 poles, solder
termination — Part 3: Dimensions, mass; detail
specification

VG 96929-4, Electrical connectors and plug-and-
socket devices — high-current connectors with
bayonet coupling, pressure-water tight — part 4:
dimensions, mass, detail specification

VG V 96930-4, Electrical connectors and plug-
and-socket devices — connectors with thread
coupling, non magnetic — Part 4: Dimensions,
masses, detail specification

VG V 96930-5, Electrical connectors and plug-
and-socket devices — connectors with thread
coupling, non magnetic — Part 5: Contacts and
contact inserts, detail specification

VG 96933-10, Electrical connection elements —
Part 10: Terminal lugs for crimp connections, ring
shape, nickel plated, up to 340 °C, detail
specification

VG 96933-11, Electrical connection elements —
Part 11: Splices for crimp-connections, without
plastic sleeve, for copper conductors; detail
specification

VG 96933-12, Electrical connection elements —
Part 12: Terminal pins for crimp-connections,
without plastic sleeve, for copper conductors;
detail specification

VG 96933-13, Electrical connection elements —
Part 13: Terminal lugs for crimp-connections, ring
shape, without plastic sleeve, for copper
conductors; detail specification

VG 96933-20, Electrical connection elements —
Part 20: End-sleeves for cores; detail specification

VG 96933-105, Elecrical connection elements —
Part 105: Terminal lugs and splices for crimp
connections, selection from SAE AS 7928/5A,
SAE AS 20659C, SAE AS 25036C,

SAE AS 25274A and SAE AS 81824/1

VG 96944-4, Electrical connectors and plug-and-
socket devices — connector with breaking
capacity, L + N + PE with pilot contact,

250V, 16 A, 3L + N + PE with pilot contact,
500V, 25 A, 3L + N + PE with pilot contact,

500 V, 63 A, connector with threaded coupling,
screened, pressure-water tight — Part 4:

Bauartnorm Dimensions, masses, detail specification
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VG 96944-5, Elektrische Steckverbinder und
Steckvorrichtungen — Steckverbinder mit
Schaltleistung, L + N + PE mit Pilotkontakt,
250V, 16 A, 3L + N + PE mit Pilotkontakt,
500V, 25 A, 3L + N + PE mit Pilotkontakt,
500V, 63 A, mit Gewindekupplung, geschirmt,
druckwasserdicht — Teil 5: Kontakte und
Kontakteinsétze, Bauartnorm

3 Begriffe

Fir die Anwendung dieses Dokuments gelten die
Begriffe nach VG 96927-2 und der folgende
Begriff.

3.1

Crimpeinsatz

in das Crimpwerzeug eingesetzte Aufnahmen,
Crimpambosse,  Crimpbacken,  Crimpkdpfe,
Crimpstempel und Positionierstlicke

4 Werkzeuge, Abisolierlangen und
Blindstopfen

4.1 Allgemeines

Fir die werkseitige Konfektionierung (nicht
Truppeninstandhaltung) dirfen auch andere
Werkzeuge nach Angaben der zugelassenen
Bauelemente-Hersteller verwendet werden.

Bei der Auswahl der Leitungen ist darauf zu
achten, dass der AuBendurchmesser der
Isolation einen malgeblichen Einfluss auf die
Dichtheit des Steckverbindersystems darstellt.
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VG 96944-5, Electrical connectors and plug-and-
socket devices — connector with breaking
capacity, L + N + PE with pilot contact,

250V, 16 A, 3L + N + PE with pilot contact,
500V, 25 A, 3L + N + PE with pilot contact,

500 V, 63 A, connector with threaded coupling,
screened, pressure-water tight — Part 5:
Contacts and contact inserts, detail specification

3 Terms and definitions

For the purpose of this document, the terms and
definitons according to VG 96927-2 and the
folowing terms and definitions apply.

3.1

Crimp insert

in the crimping tool inserted locators, crimp
anvils, crimp dies, crimp turrets, crimp indentors
and positioners

4 Tools, wire stripping length and
sealing plugs

4.1 General

For the cabling in factory (not for maintenance in
the army) other tools in accordance with
approved component manufacturer's data may be
used.

When selecting cables and wires it shall be
considered that the external diameter of the
insulation has an important influence on the
tightness of the connector systems.
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4.2 VG 95231

4.2 VG 95231
Tabelle 1
Table 1
Leiterquerschnitt Crimphiilse Leitung Abisolierlange Crimpwerkzeug Crimpeinsatze
Wire cross-section Crimping barrel | Insulated wire | Wire stripping length | Crimping tool Crimp inserts
AWG mm? VG 95231-07ZC VG 95218 mm VG 95236711 VG95236T11

001 AE001

- 16 013 T024K004

- 16 002 T025G008 AA012
014 +5
003 25 0

- 25 T024K005 AEO001
015
004

- 25 016 T025G001 AA013

- 35 005 T024K006 AE002
017
006

- 35 018 T025G006 A0001 AA022

- 50 8?; T024K007 BO0OT AE003
008 +5

- 50 020 T025G002 30 0 AA017

- 70 009 T024K008 AEOQ004
021
010

- 70 022 T025G009 AA017

- 95 01 T024K009 AE004
023
012 +5

- 95 024 T025G003 35 0 AA018
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4.3 VG 95234 und VG 95342

4.3 VG 95234 and VG 95342

' Tabelle 2
Table 2
E Leiterquerschnitt | Kontakt-? | Kabel, Leitung Abisolier- Crimpwerkzeug Crimpeinsitze Farb- Selector- | Einbauwerkzeug Ausbauwerkzeug Fiihrungsstift
Wire cross-section | groRe Cable, insulated lange Crimping tool Crimp inserts code Ein- Kontakt Kontakt Guide pin
: Contact® | wire Wire Colour stellung Insertion tool Extraction tool
size stripping code Selector contact contact
length positions
AWG mm? mm
b VG 95236 T12AA006 - - VG 95236T04C0001
24 0,2 P10-001 4 (+0,4/0) blau mit with
VG 95236T25A0002 | )¢ 4 VG 95236T04CB001
VG 95236 T12AA006 - -
b VG 95236T12A0001 Ve 952?’61-0.4(:0001
24 0,2 S10-001 4 (+0,4/0) oder or blau VG 95236TO4E0001 mit with
VG 95236T25A0002 4 VG 95236 T04CA001
M 22520/1-01 blue mit  with -
b nach according to VG 95236T12AA006 - - VG 95236 T04EA001 | VG 95236T04C0001
- 0,4 P10-001 4 (+0,4/0) VG 95236-102 blau mit with
VG 95236T25A0002 blue 4 VG 95236T04CB001
b VG 95236 T12AA006 - - VG 95236T04C0001
- 0,4 S10-001 4 (+0,4/0) blau mit with
VG 95236T25A0002 | ¢ 4 VG 95236T04CA001
ﬁ VG 95236T12AA006 - - VG 95236T04C0001
5 - 0,75 P10P 4 (+0,4/0) schwarz mit with
% VG 95236T25A0002 black 4 VG 95236 T04CB001
3 VG 95236 T12AA006 - - VG 95236T04C0001
[ . .
- 0,75 s1ob 4 (+0,4/0) rot/blau mit  with
: VG 95236T25A0002 red/blue 4 VG 95236T04CA001
%I VG 95236T12AA006 - - VG 95236T04C0001
g 18 0,93 P10 b 4 (+0,4/0) VG 95236T12A0001 schwarz mit with
g oder or VG 95236T25A0002 black 4 VG 95236 T04E0001 | VG 95236 T04CB001 -
M 22520/1-01 mit with
03 siob 4 (:0.40) nach according to |G 95236T12AA006 - - VG 95236T04EA001 | VG 95rii3t6TW°:hC°°°1
> ’ +0, VG 95236-102 rot/blau
VG 95236T25A0002 red/blue 4 VG 95236 T04CA001
VG 95236T12AA006 - - VG 95236T04C0001
- 1,0 P10 4 (+0,4/0) schwarz mit _with
VG 95236T25A0002 black 4 VG 95236T04CB001
VG 95236 T12AA006 - - VG 95236T04C0001
- 1,0 s1ob 4 (+0,4/0) rot/blau mit with
VG 95236T25A0002 red/blue 4 VG 95236 T04CA001
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Tabelle 2 (fortgesetzt)
Table 2 (continued)
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Leiterquerschnitt | Kontakt-2 | Kabel, Leitung Abisolier- Crimpwerkzeug Crimpeinsitze Farb- Selector- | Einbauwerkzeug Ausbauwerkzeug Fihrungsstift
- Wire cross-section | groRe Cable, insulated lange Crimping tool Crimp inserts code Ein- Kontakt Kontakt Guide pin
Contact? | wire Wire Colour stellung Insertion tool Extraction tool
size stripping code Selector contact contact
‘ length positions
AWG mm? mm
) 6.2 VG 95236T12AA003 - - VG 95236T04C0001
. 26 0,13 P15S-001 ’ blau mit with
- (+0,5/0) VG 95236T25A0001 blue 5 VG 95236T04CB002
: VG 95236T12AA003 - - VG 95236T04C0001
26 013 | $155-001 6.2 | VG 95236T12A0001 blau VG 95236T04A0001 mit with
: (+0,5/0) oder or VG 95236T25A0001 5
M 22520/1-01 blue VG 95236T04CA002
; . VG 95236T12AA004 - - VG 95236T04C0001
22 0,33 | P155-001 6,2 nach - according to rot/bla mit with
) - ~ u
(+0.5/0) VG 95236-102 VG 95236T25A0002 red/blue 5 VG 95236T04CB002
6.2 VG 95236T12AA004 - - VG 95236T04C0001
22 0,33 S15S-001 ’ rot/blau mit with
(+0.5/0) VG 95236T25A0002 | 416 5 VG 95236T04CA002
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Table 2 (continued)
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Leiterquerschnitt | Kontakt-2 | Kabel, Leitung Abisolier- Crimpwerkzeug Crimpeinsitze Farb- Selector- | Einbauwerkzeug Ausbauwerkzeug Fihrungsstift
- Wire cross-section | groRe Cable, insulated lange Crimping tool Crimp inserts code Ein- Kontakt Kontakt Guide pin
Contact? | wire Wire Colour stellung Insertion tool Extraction tool
size stripping code Selector contact contact
length positions
AWG mm? mm
6.2 VG 95236T12AA004 - - VG 95236T04C0001
22 0,33 P15S-002 ’ rot/blau mit with
(+0.5/0) VG 95236T25A0002 red/blue 5 VG 95236T04CB002
6.2 VG 95236 T12A0001 VG 95236 T12AA004 - - VG 95236T04C0001
22 0,33 S$15S-002 ’ rot/blau mit with
(+0.5/0) e or VG 95236T25A0002 | o yhiue ° VG 95236 T0aA0001 | LC25236TO4CA02
5 ) VG 95236 T12AA004 - - 5 VG 95236T04C0001 )
20 06 | P155-002 6.2 nach  according to bl mit  with
, - rot/blau
(+0,5/0) VG 95236-102 VG 95236 T25A0002 red/blue 5 VG 95236T04CB002
6.2 VG 95236 T12AA004 - - VG 95236T04C0001
20 0,6 S$15S-002 ’ rot/blau mit with
(+0,5/0) VG 95236T25A0002 red/blue 5 VG 95236 TOACAQ02
§ 6.2 VG 95236T12AA003 - - VG 95236T04C0001
g - 1,0 P15S ’ blau mit with
é—' (+0,5/0) VG 95236T25A0001 blue 5 VG 95236T04CB002
% 6.2 VG 95236 T12AA004 - - VG 95236T04C0001
g _ 1.0 S15S ) VG 95236T12A0001 mit with
(+0,5/0) oder or VG 95236T25A0002 | SCarz 5 VG 95236T04CA002
M 22520/1-01 VG 95236T04A0001 VG 95236T04D0001
8 " 5 orss 6.2 nach according to VG 95236T12AA003 - - VG 95236Tq4r1c;ooo1
2 ' ' VG 95236-102 blau mit wit
§I (+0,5/0) VG 95236T25A0001 blue 5 VG 95236 T04CB002
g VG 95236 T12AA004 - - VG 95236T04C0001
16 1,3 S158 6,2 h mit with
, schwarz
(+0,5/0) VG 95236T25A0002 black 5 VG 95236 T04CA002

Sjusuinoo g
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Tabelle 2 (fortgesetzt)
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Leiterquerschnitt Kontakt-2 Kabel, Leitung Abisolier- Crimpwerkzeug Crimpeinsitze Farb- Selector- | Einbauwerkzeug Ausbauwerkzeug Fiihrungsstift
Wire cross-section | grofe Cable, insulated lange Crimping tool Crimp inserts code Ein- Kontakt Kontakt Guide pin
Contact? | wire Wire Colour stellung Insertion tool Extraction tool
size stripping code Selector contact contact
) length positions
AWG mm?* mm
6.2 VG 95236T12AA001 - - VG 95236T04C0001
26 0,13 P15-001 ’ blau mit with
(+0,5/0) VG 95236T25A0001 blue 5 VG 95236 T04CB002
6.2 VG 95236T12A0001 VG 95236T12AA002 - - VG 95236T04C0001
26 0,13 S15-001 blau mit with
(+0,5/0) oder or VG 95236T25A0002 5
M 22520/1-01 blue VG 95236T04A0001 o 20236T04CA002
; VG 95236T12AA001 - - VG 95236T04C0001 )
22 033 | P15-001 6.2 nach  according to rot/blau mit  with
’ (+0,5/0) VG 95236-102 VG 95236T25A0001 rediblue 5 VG 95236T04CB002
6.2 VG 95236T12AA002 - - VG 95236T04C0001
22 0,33 S15-001 ’ rot/blau mit with
(+0.,5/0) VG 95236T25A0002 | o ypye 5 VG 95236T04CA002
6.2 VG 95236T12AA001 - - VG 95236T04C0001
20 0,6 P15-002 ’ rot mit with
. (+0,5/0) VG 95236T25A0001 red 5 VG 95236 T04CB002
% ] 6.2 VG 95236T12A0001 VG 95236T12AA002 - - VG 95236T04C0001
il 20 0,6 S$15-002 rot mit  with
g (+0,5/0) oder or VG 95236T25A0002 red 5 VG 95236TO4CA002
g M 22520/1-01 VG 95236 T12AA001 - - VG 95236 T04A0001 VG 95236T04C0001 VG 95236T04D0001
1 » 033 | P15-002 6.2 nach according to rot/blau mit with
: ’ (+0,50) | VG95236-102 | VG 95236T25A0001 | oypive 5 VG 95236T04CB002
2 6.2 VG 95236T12AA002 - - VG 95236T04C0001
g 22 0,33 S15-002 ’ rot/blau mit with
| (+0,5/0) VG 95236T25A0002 | o ypiye 5 VG 95236T04CA002
E 6.2 VG 95236T12AA001 - - VG 95236T04C0001
- 1,0 P15 ’ rot/blau mit with
(+0,5/0) VG 95236T25A0001 red/blue 5 VG 95236T04CB002
6.2 VG 95236T12AA002 - - VG 95236T04C0001
Z 1,0 S 15 , VG 95236T12A0001 mit with
(+0,5/0) oder or VG 95236T25A0002 :g(tii//%llfl: 5 VG 95236 T04CA002
M 22520/1-01 VG 95236T04A0001 VG 95236T04D0001
N o) 6.2 nach according to VG 95236T12AA001 - - VG 95236T04C0001
816 1.3 P15 ’ VG 95236-102 rot/blau mit with
0 (@) (+0,5/0) VG 95236T25A0001 red/blue 5 VG 95236T04CB002
3 6.2 VG 95236T12AA002 - - VG 95236T04C0001
1,3 S15 ’ rot/blau mit with
(+0,5/0) VG 95236 T25A0002 rediblue 5 VG 95236 T04CA002
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Table 2 (continued)
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Leiterquerschnitt | Kontakt-2 | Kabel, Leitung Abisolier- Crimpwerkzeug Crimpeinsitze Farb- Selector- | Einbauwerkzeug Ausbauwerkzeug Fuihrungsstift
Wire cross-section | groBe Cable, insulated lange Crimping tool Crimp inserts code Ein- Kontakt Kontakt Guide pin
Contact? | wire Wire Colour stellung Insertion tool Extraction tool
size stripping code Selector contact contact
) length positions
AWG mm?* mm
6.2 VG 95236T12AA005 - - VG 95236T04C0001
18 0,75 P25-001 ! schwarz mit with
(+0,5/0) VG 95236T25A0002 black 7 VG 95236 TO4CB003
6.2 VG 95236T12A0001 VG 95236T12AA005 - - VG 95236T04C0001
18 0,75 S25-001 schwarz mit with
(+0,5/0) oder or VG 95236T25A0002 7
M 22520/1-01 black VG 95236T04A0002 (L 25236T04CA003 -
. VG 95236T12AA005 - - VG 95236T04C0001
16 13 | P25-001 6.2 nach - according to schwarz mit with
(+0,5/0) VG 95236-102 VG 95236T25A0002 black 7 VG 95236 T04CB003
6.2 VG 95236T12AA005 - - VG 95236T04C0001
16 1,3 S$25-001 ’ schwarz mit with
(+0,5/0) VG 95236T25A0002 |~ 7 VG 95236T04CA003
VG 95236T12AA005 - - VG 95236T04C0001
16 13 Pas 6.2 gelb mit_with
1 P25A (+0,5/0) VG 95236T25A0001 yellow 7 VG 95236T04CB003
§ i VG 95236T12AA005 - - VG 95236T04C0001
| TS 13 S25 6.2 gelb mit  with
g - S25A (+0,5/0) VG 95236T25A0002 yellow 7 VG 95236T04CA003
; VG 95236T12AA005 - - VG 95236T04C0001
g _ 1‘5 PP2255A (+g‘52/0) gelb mit with
S , VG 95236T25A0001 yellow 7 VG 95236T04CB003
| . . $25 6.2 | VG 95236T12A0001 — > 95236T12AAC0S g(;lb - VG 95{§26T\ﬁ‘t‘}?°0°1
g ’ S25A +0,5/0 oder or VG 95236T25A0002 7
%I ( : M 22520/1-01 yellow VG 95236T04A0002 | VG 95236T04CA003 | vG 95236T04D0002
E P25 6.2 nach according to VG 95236T12AA005 - - VG 95236T04C0001
14 1,9 ’ VG 95236-102 gelb mit with
P25A (+0,5/0) VG 95236T25A0001 yellow 7 VG 95236 T04CB003
325 6.2 VG 95236T04C0001
4 1,9 S25A (+0 ’5/0) VG 95236 T12AA005 - - mit with
| ’ VG 95236T04CA003
VG 95236T12AA005 - - VG 95236T04C0001
- 25 e 020) gelb mit _with
, VG 95236T25A0001 yellow 7 VG 95236T04CB003
S5 6.2 VG 95236T04C0001
- 2,5 S25A (+0 ’5/0) VG 95236T12AA005 - - mit with
’ VG 95236T04CA003

NormCD - Stand 2012-08
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St Tabelle 2 (fortgesetzt)
aZzs Table 2 (continued)
82 Leiterquerschnitt | Kontakt-2 | Kabel, Leitung Abisolier- Crimpwerkzeug Crimpeinsitze Farb- Selector- | Einbauwerkzeug Ausbauwerkzeug Fiihrungsstift
8§ " Wire cross-section | groRe Cable, insulated lange Crimping tool Crimp inserts code Ein- Kontakt Kontakt Guide pin
8% Contact® | wire Wire Colour stellung Insertion tool Extraction tool
3 % size stripping code Selector contact contact
3
§ I length positions
N AWG mm? mm
VG 95236 T12AA005 - - VG 95236T04C0001
P25 6,2 VG 95236T12A0001 o
12 2.97 P25A (+0,5/0) d VG 95236T25A0001 gelb 7 mit with
’ oder or yellow VG 95236T04CB003
M 22520/1-01 VG 95236T04A0002 VG 95236T04D0002
. VG 95236 T12AA005 - - VG 95236T04C0001
12 267 S25 6,2 nach according to m it with
, ge mit  wi
S25A +0,5/0 VG 95236-102 VG 95236T25A0002 7
( ) yellow VG 95236T04CA003
118 VG 95236T04B0001
] R R (0.510) | YO VG 95236T0480001 | g 657367048001
VG 95218T020A017 VG 95236T11AB007 - - mit with -
VG 95236T11B0001 VG 95236T04B0001
11,8 VG 95236T04BA001 o
zc - 2,5 S60-001 (+0,5/0) mit with
gt ’ VG 95236T04BB001
pe)
%_ VG 95236T04B0001
- . 6 P 60 118 mit  with
B (+0,5/0) | VG 95236T11A0001 VG 95236T04B0001 | /G 95236T04BCO01
gz VG 95218T020A010 oder or VG 95236T11AB007 - - mit with -
gs 118 | VG 95236T11B0001 VG 95236T04BA001 | VG 95236T04B0001
N2 - 6 S 60 (+0 é/O) mit  with
g g ’ VG 95236T04BB001
S o
=3
§ 118 VG 95236T04B0001
1 - 10 P100 (+0,5/0) | VG 95236T11A0001 VG 95236T04B0001 |\ gamnc il oo
VG 95218T020A011 oder or VG 95236T11AB007 - - mit with VG 95236T04B0001 -
11,8 VG 95236T11B0001 VG 95236T04BA001 o
- 10 S100 (+0,5/0) mit with
S ’ VG 95236T04BB001

gnH Bunieys juswnoog
Sjuswindog

NormCD - Stand 2012-08
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Tabelle 2 (fortgesetzt)
Table 2 (continued)

1AW 9€:22:20 9T02/TZ/€0 ‘o[esay 1o} 10N

NormCD - Stand 2012-08
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Leiterquerschnitt | Kontakt-2 | Kabel, Leitung Abisolier- Crimpwerkzeug Crimpeinsitze Farb- Selector- | Einbauwerkzeug Ausbauwerkzeug Fiihrungsstift
Wire cross-section | groBe Cable, insulated lange Crimping tool Crimp inserts code Ein- Kontakt Kontakt Guide pin
Contact® | wire Wire Colour stellung Insertion tool Extraction tool
size stripping code Selector contact contact
length positions
AWG mm? mm
VG 95236T04B0001
8 8 P8 118 mit with
(+0,5/0) | VG 95236T11A0001 VG 95236T04B0001
N VG 95236T04BC001
oder or VG 95236T11AB007 - - mit with VG 95236T04B0001 -
11,8 VG 95236T11B0001 VG 95236T04BA001 oo
8 8 S8 (+0,5/0) mit with
’ VG 95236T04BB001
VG 95236T04B0001
- 10 P8 118 mit with
(+0,5/0) | VG 95236T11A0001 VG 95236T04B0001
N VG 95236T04BC001
oder or VG 95236T11AB007 - - mit with VG 95236T04B0001 -
11,8 VG 95236T11B0001 VG 95236T04BA001 oo
- 10 S8 (+0,5/0) mit with
’ VG 95236T04BB001
18 VG 95236T04B0001
i 13 | P160-001 (+0,50) | VG 95236T11A0001 VG 95236T04B0001 mit_with
5 Y VG 95236T04BC002
g oder or VG95236T11AB008 - - mit with VG 95236 T04B0001 -
8 11,8 VG 95236T11B0001 VG 95236 T04BA002 oo
a 6 13 S 160-001 (+0,5/0) mit with
Zé ' VG 95236T04BB002
35
2 18 VG 95236T04B0001
c ) . .
H - 16 P160 (+0,5/0) | VG 95236T11A0001 VG 95236T04B0001 mit with
4 S VG 95236T04BC002
g oder or VG 95236T11AB008 - - mit  with VG 95236T04B0001 -
a 11,8 VG 95236T11B0001 VG 95236 T04BA002 oo
g - 16 S160 (+0,5/0) mit with
9 ’ VG 95236T04BB002
18 VG 95236T04B0001
16 P4 (+0 é/O) mit with
| ' VG 95236T04BC002
VG 95236T04B0001
- 16 S4 118 mit with
(+0,5/0) | VG 95236T11A0001 VG 95236T04B0001
N VG 95236T04BB002 -
U oder or VG 95236T11AB008 - - mit with VG 95236T04B0001
o 11,8 VG 95236T11B0001 VG 95236 T04BA002 oo
4 21 P4 (+0,5/0) mit with
2] ’ VG 95236T04BC002
45 VG 95236T04B0001
3 11,8 oo
21 S4 (+0,5/0) mit with
n ' VG 95236T04BB002
=
r—+
n
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= Tabelle 2 (fortgesetzt)
Table 2 (continued)
Leiterquerschnitt | Kontakt-2 | Kabel, Leitung Abisolier- Crimpwerkzeug Crimpeinsatze Farb- Selector- | Einbauwerkzeug Ausbauwerkzeug Fiihrungsstift
E Wire cross-section groRe Cable, insulated lange Crimping tool Crimp inserts code Ein- Kontakt Kontakt Guide pin
> Contact? wire Wire Colour stellung Insertion tool Extraction tool
.on ac stripping code Selector contact contact
size length positions
AWG mm? mm
VG 95236T04B0001
; 25 | Po00-001 14 | VG 95236T11A0001 VG 95236T04B0001 mit_with
(+0,5/0) S VG 95236T04BC003
14 oder or VG 95236T11AB009 - - mit with VG 95236 T04B0001 -
VG 95236T11B0001
- 25 S$500-001 (+0,5/0) VG 95236T04BA003 mit with
VG 95236T04BB003
VG 95236T04B0001
2 % | Pe00-002 14 | VG 95236T11A0001 VG 95236T04B0001 mit_with
(+0,5/0) N VG 95236T04BC003
14 oder or VG 95236T11AB009 - - mit with VG 95236 T04B0001 -
VG 95236T11B0001
2 35 S$500-002 (+0,5/0) VG 95236T04BA003 mit with
VG 95236T04BB003
s 14 VG 95236T04B0001
3 - 50 P500 (+0.5/0) mit with
il , VG 95236T11A0001 VG 952§6T0_4BOOO1 VG 95236 T04BC003
g oder or VG 95236T11AB009 - - mit with -
g 14 VG 95236T11B0001 VG 95236T04BA003 | VG 95236T04B0001
ol - 50 S500 mit with
3] (+0,5/0)
2 VG 95236T04BB003
?3:3 14 VG 95236T04B0001
gl 0 50 PO (+0.5/0) mit with
g , VG 95236T11A0001 VG 952§6T0_4BOOO1 VG 95236 T04BCO03
8 oder or VG 95236T11AB009 - - mit with -
i 14 | VG 95236T11B0001 VG 95236T04BA003 | VG 95236T0480001
0 50 SO0 mit with
(+0,5/0)
VG 95236T04BB003

NormCD - Stand 2012-08

a 'TJntakt-BIN-Code und Blindstopfen siehe Tabelle 3
b Nur fiir VG 95234

a

Only for VG 95234

Contact-BIN-code and sealing plug see Table 3

)
PHifl
c

Sjusuind

gnH Bunieys juaw

ren: M 22520/3-1 nach VG 95236-121.

Gauges: M 22520/3-1 according to VG 95236-121.

80-2102:6-12696 DA


http://www.avadocuments.com/doc/vg-96927-5-2012
http://www.avadocuments.com/doc/vg-96927-5-2012

mCD - Stand 2012-08

VG 96927-5:2012-08

Tabelle 3
Table 3
KontaktgroRe nach Kontakt-BIN-Code Blindstopfen
Contact size nach Sealing plug
according to Contact-BIN-code Bezeichnung Farbe
according to Designation Colour
VG 95234-6 SAE AS 39029A2
Metrisch AWG
Metric
10 - - VG 95234B20 rot red
VG 95234B16 blau blue
15515 ) - VG 95234B16S keine non
25/25A - - VG 95234B12 gelb yellow
60/100 8 - VG 95234B8 weild  white
160 4 - VG 95234B4 griin green
500 0 - VG 95234B0 schwarz black
8 Nur zur Information a QOnly for information
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4.4 VG 95319-1006, VG 95319-1007 und VG 95319-1008

4.4 VG 95319-1006, VG 95319-1007 and VG 95319-1008

Tabelle 4
Table 4
Leiterquerschnitt | Kontakt-2 Abisolier- | Crimpwerkzeug | Crimpeinsiatze | Farb- Selector- | Einbau- Ausbau- P Ausbau- Kunststoff Ein-
Wire cross-section | groBe nach lange Crimping tool Crimp inserts | code Ein- werkzeug werkzeug werkzeug und Ausbau-
Contact size? Wire Colour | stellung Kontakt Kontakt Kontakt werkzeug
according to stripping code Selector Insertion tool | Extraction? Extraction Plastic insertion
SAE AS 39029A | length positions | contact tool contact tool contact and removal tool
AWG mm? mm
28 0,079 P22D M 22520/2-09 - 1
28 0,079 S22D M 22520/2-07 - 1
- 0,10 P22D M 22520/2-09 - 1
- 0,10 S22D M 22520/2-07 - 1
26 0,14 P22D M 22520/2-09 - 2
26 0,14 S22D M 22520/2-07 - 2
L P22D M 22520/2-01 | M22520/2:09 | - 2 M 81969/8-01 | M 81969/8-02 | VG 95236T04
- 0,15 S22D 3,5 nach M 22520/2-07 - 2 nach nach G0001
24 |024 P22D | (+03/0) | accordingto | m22520/2:00 | - 3| VG a5230415 | VG 03230415 | | GAOS
24 |024 $22D VG 95236-103 | W 22520/2-07 - 3
- Jozs P22D M 22520/2-09 - 3 M 81909/14-01
- 0,25 S22D M 22520/2-07 - 3 according to
22 0,34 P22D M 22520/2-09 - 4 VG 95236-116
22 0,34 S22D M 22520/2-07 - 4
- 0,4 P22D M 22520/2-09 - 5
- 0,4 S22D M 22520/2-07 - 5
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Tabelle 4 (fortgesetzt)
Table 4 (continued)

Leiterquerschnitt | Kontakt-2 Abisolier- | Crimpwerkzeug | Crimpeinsatze | Farb- Selector- Einbau- Ausbau-P Ausbau- Kunststoff Ein-
Wire cross-section | groBe nach lange Crimping tool Crimp inserts | code Einstellung werkzeug werkzeug werkzeug und Ausbau-
Contact size? Wire Colour | Selector Kontakt Kontakt Kontakt werkzeug
according to stripping code positions Insertion tool Extraction P Extraction tool | Plastic insertion
SAE AS 39029A | length contact tool contact contact and removal
tool
AWG mm? mm
24 0,24 P 20 c d
24 0,24 S 20 ! 4
- 0,25 P 20 c d
) 0.25 s 20 M 22520/1-01 1 4
nach
22 0,34 P 20 ) c d
according to 2 5
22 0,34 S20 VG 95236-102 | M 22520/2-04 M 81969/8-05 | M81969/8-06 | VG 95236T04 | M 81969/14-10
- 0,4 P 20 55 oder oder rot © c d nach nach G0001 nach
. 0,4 S 20 (+0,5/0) or or red ° 2 5 according to according to VG 95236T04 according to
) 0.5 P 20 M 22520/2-01 | M 22520/2-10 . g | VG 95236-115 | VG 95236-115 GA003 VG 95236-116
nach 3 6
- 0,5 S 20 ]
according to
- 06 P20 VG 95236-103 3¢ | 4
- 0,6 S 20
20 0,62 P 20 5C 5 d
20 0,62 S 20
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Tabelle 4 (fortgesetzt)
Table 4 (continued)

Leiterquerschnitt | Kontakt-2 Abisolier- | Crimpwerkzeug | Crimpeinsatze | Farb- Selector- Einbau- Ausbau- Ausbau-P Kunststoff Ein-
Wire cross-section | groBe nach lange Crimping tool Crimp inserts | code Einstellung | werkzeug werkzeug werkzeug und Ausbau-
Contact size? Wire Colour | Selector Kontakt Kontakt Kontakt werkzeug
according to stripping code positions Insertion tool Extraction tool | Extraction P Plastic insertion
SAE AS 39029A | length contact contact tool contact and removal
tool
AWG mm mm
- 0,6 P16
4
- 0,6 S 16
20 0,62 P16 4
20 0,62 S 16
- 0,75 P16 5
- 0,75 S 16
18 0,93 P16 M 22520/1-01 5 M 81969/8-07 | M81969/8-08 | VG 95236T04 | M 81969/14-03
18 0,93 S 16 5,5 nach blau nach nach G0001 nach
] M 22520/1-04 . . .
- 1,0 P 16 (+0,5/0) according to blue according to according to VG 95236T04 according to
_ 10 S 16 VG 95236-102 6 VG 95236-115 VG 95236-115 GA002 VG 95236-116
- 1,2 P16
6
- 1,2 S 16
16 1,3 P16 5
16 1,3 S 16
- 1,5 P16
7
- 1,5 S 16
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Tabelle 4 (fortgesetzt)
Table 4 (continued)

Leiterquerschnitt | Kontakt-2 Abisolier- | Crimpwerkzeug Crimpeinsitze Farb- Selector- | Einbau- Ausbau- P Ausbau- Kunststoff
Wire cross-section | groBe nach lange Crimping tool Crimp inserts code Ein- werkzeug werkzeug werkzeug Ein- und
Contact size? Wire Colour | stellung Kontakt Kontakt Kontakt Ausbau-
according to stripping code Selector Insertion tool | Extraction P Extraction werkzeug
SAE AS 39029A | length positions | contact tool contact tool contact Plastic
insertion and
removal tool
AWG mm? mm
1,5 P12 M 81969/14-04
1,5 S 12 ! nach
14 1,9 P12 according to
14 19 S 12 7 VG 95236-116
2,0 P12 M 22520/1-01 8 M 81969/8-09 | M 81969/8-10 | VG 95236T04
2,0 S 12 55 nac?,h M 22520/1-04 gelb nac?,h nac?,h G0001
2,5 P12 (+0,5/0) according to yellow according to according to VG 95236T04
2,5 S 12 VG 95236-102 8 VG 95236-115 | VG 95236-115 GA001
12 2,97 P12
12 2,97 S 12 8
3,0 P12
3,0 P12 8

Kontakt-BIN-Code und Blindstopfen siehe Tabelle 8
Far nicht verdrahtete Kontakte mit Sonden
Crimpeinsatz, Farbcode und Selector-Einstellung fur M22520/1-01
Crimpeinsatz und Selector-Einstellung fur M22520/2-01

8 Contact-BIN-code and sealing plug see Table 8

b For unwired contacts with probes

C Crimping locator, colour code and selector positions for M22520/1-01
d Crimping locator and selector positions for M22520/2-01

Sjusuinoo g

Gauges: M 22520/3-1 according to VG 95236-121.
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4.5 VG 95328 4.5 VG 95328
Tabelle 5
Table 5
Leiterquerschnitt | Kontakt-2 Abisolierldnge Crimpwerk- | Crimpeinséatze | Farbcode | Selector- | Einbauwerkzeug | Ausbauwerk- Fuhrungsstift
Wire cross-section | groBe Wire stripping zeug Crimp inserts | Colour Ein- Kontakt zeug Guide pin
Contact size? | length Crimping tool code stellung Insertion tool Kontakt
Selector contact Extraction tool
positions contact
AWG mm? mm ¢ d
24 0,24 P 20C 9 5
24 0,24 S 20C
- 0,25 P 20C 2 6
- 0,25 S 20C M 22520/1-01€ | M 22520/1-02°
22 0,34 P 20C nach nach
according to according to 3 6
22 0,34 S 20C VG 95236-102 | VG 95236-102 M 81969/17-03 | M 81969/19-06
- 0,4 P 20C
4,5 (+0,5/0) oder oder ) 3 7 nagh nagh )
- 0,4 S 20C or or according to according to
M 22520/2-019 | M 22520/2-024 VG 95236-111 VG 95236-112
- 0,5 P 20C
nach nach 4 7
- 0.5 S 20C according to according to
- 0,6 P 20C VG 95236-103 | VG 95236-103 4 .
- 0,6 S 20C
20 0,62 P 20C 4 .
20 0,62 S 20C
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